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PANTALLAS ACUSTICAS

OPIS
TECHNICZNY PRODUKTU

Ptyta akustyczna PANACOR Jednoczesnie, etap projektu

AL 4G jest produktem skupit sie na optymalizacii

zaprojektowanym specijalnie do zachowania mechanicznego

zmnigjszania poziomu hatasu, ptyty, ktorej

powodowanego ruchem 4 obrzeza o duzej gtebokosci

drogowym i kolejowym. wptywajg na ulepszenie
odpornosci mechanicznej na

Kryteria projektowe oparte dziatanie wiatru.

zostaty na danych dotyczacych

hatasu pochodzgcego z ruchu

drogowego i kolejowego, a ich

celem byto takie uregulowanie

jego zachowania akustycznego,

by zoptymalizowa¢ wydajnos¢

phyty.

WYMIARY OGOLNE:

DLUGOSC:
WYSOKOSC:
GRUBOSC

2000 - 6000 mm
500 mm

80 - 120 mm

PANTALLAS ACUSTICAS

Avda. de Los Castros,
n°38 6°D 39005 Santander
Kantabria (HISZPANIA)

llustracje i rysunki techniczne zawarte w
niniejszym katalogu produktu majg jedynie
charakter pogladowy. Z tego wzgledu kolory,
ksztafty, wykonczenie oraz dane techniczne
moga ulega¢ zmianom.

Powielanie niniejszego katalogu oraz
wykorzystywanie jego tresci lub ilustracji bez

upowaznienia jest zabronione.

tel.: +34 942 290 911
fax: +34 942 940 544

www.panacor2000.com
panacor2000@panacor2000.com

EKRANY AKUSTYCZNE

ZAPROJEKTOWANE SPECJALNIE DO
ZMNIEJSZANIA POZIOMU HALASU, POWODOWANEGO RUCHEM DROGOWYM | KOLEJOWYM.

WWW.PANACOR2000.COM
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PANTALLAS ACUSTICAS

SKLAD
EKRANU

Ptyta ztozona jest z aluminiowej
blachy o jakosci 1050/H24 lub
3105/H24, zgodnej z normg UNE
EN 573-3, w dowolnym kolorze
palety RAL, wybranym przez klienta.

Whnetrze ptyty warstwowej sktada
sie z materiatu dzwigkochtonnego,
opartego na bazie wemy skalnej o
grubosci réwnej 50 mm oraz
gestosci o wartosci 100 kg/m?,
potgczonego z blachg gtadka za
pomoca elastycznej zywicy.

Ptyty sktadajg sie z dwoch
metalowych elementéw. Lico
wewnetrzne (skierowane na zrédto
hatasu) posiada otwory na 36%
swojej powierzchni, w celu
zagwarantowania pochtaniania
akustycznego. Lico zewnetrzne
natomiast, posiada gtadkg
powierzchnie (odbijajaca). Ptyty
montowane sg pomiedzy profilami
HEB/HEA, utozonymi pionowo, az
do pozgdanej wysokosci,

w 500 mm modutach. Odlegtosci
pomiedzy profilami sg zmienne.

uszczelnienie lico wetna | zastona lico

boczne odbijajgce 'skalna 'szklana pochtaniajace

z polipropylenu  z gtadkie; Z blachy
blachy aluminiowej
aluminiowej z otworami

DANE
AKUSTYCZNE | MECHANICZNE

OBOWIAZUJACE NORMY
UNE EN 1794-1:2011 ; UNE EN 1794-2:2011 ; UNE EN 1793-1:2011 ; UNE EN 1793-2:2011
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ULEPSZENIE 0SIAGOW

Ptyta akustyczna zostata
zaprojektowana, aby w sposéb
opcjonalny moc zastosowac
uszczelki gumowe, ztozone

w czesci ze sztywnego PVC,

a w czeéai z elastycznego HEA120| o HEA 160
EPDM, gwarantujgc w powyzszy
sposdb dostosowanie ptyty do
wymiardw poszczegolnych
rodzajéw profili. W powyzszy
sposob unika sie drgan
ekrandw, powodowanych
oddziatywaniem wiatru oraz
ssaniem, bedgcym wynikiem o o
przejazdu pojazddéw lub kolei.
Eliminuje sie takze ryzyko
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